
CÓDIGO: 550-D016SP

CARACTER Í S T I CA ESPEC I F I C AC I ÓN

TIPO DE SENSOR
Electroquímico de monóxido de

carbono

NIVEL DE ALARMA SONORA 85 dB ± 3 dB

ALIMENTACIÓN
Batería DC (1×9 V o 3×AA, según

modelo)

VIDA ÚTIL DEL SENSOR 5 a 7 años

TEMPERATURA DE OPERACIÓN 0 °C a 50 °C

HUMEDAD RELATIVA ≤ 95 % (sin condensación)

INDICADORES led Verde (energía) / Rojo (alarma)

MATERIAL DE CARCASA Policarbonato resistente a impactos

DATOS GENERALES
Sensor electroquímico de alta precisión y
larga duración.
Alarma acústica potente de 85 dB para alerta
inmediata.
Carcasa resistente a impactos y corrosión.
Bajo mantenimiento y operación sencilla.
Indicadores LED para estado de energía y
activación de alarma.
Adecuado para ambientes residenciales e
industriales ligeros.
Cumple con normativas nacionales e
internacionales vigentes.

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS:

DETECTOR MONÓXIDO HB 85 DB
DESCRIPCIÓN:

Detector de monóxido de carbono diseñado para alertar ante

concentraciones peligrosas de CO en espacios interiores. Incorpora sensor

electroquímico de alta sensibilidad y alarma sonora de 85 dB para respuesta

inmediata, contribuyendo a la protección de la salud en áreas con riesgo de

combustión incompleta.

PRODUCTOS SIMILARES: 
550-D015P DETECTOR DE HUMO SPARTAN X
CON PEG 3M Y BAT AAA 

550-D014P DETECTOR DE HUMO HB (PILA NO
TIENE GARANTIA)

550-D015SP SPRAY PARA TEST DETECTORES DE
HUMO SPARTAN
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